FORMATION, EXPERTIS .
EN SOUDAGE

PROGRAMMES DES FORMATIONS

1, rue Georges Charpack - 37510 BALLAN MIRE - Tél. : 09.72.45.86.65 Fax : 08.21.4



PROGRAMME DE FORMATION

SOUDAGE PAR RESISTANCE

(PAR POINT, BOSSAGE, MOLETTE ET EN BOUT)

4 Personnel concerné 4 Modalité de fonctionnement
Opérateur, soudeur Durée : 1 journée
Régleur et chef d’equipe Lieu : Site client ou centre de Tours (prochaine session
Technicien méthodes et maintenance inter-entreprises : www.planning.sdservice.fr)

4 Objectifs du stage

Connaitre le principe de base du procédé, de la machine et ’influence des parameétres (Intensité, Effort,
Temps de soudage)

Optimiser les réglages en fonction des applications

Améliorer la qualité en fonction des controles et analyses soudures

Sensibiliser le personnel aux régles de sécurité

Principe de base : la loi de joule Sensibiliser le personnel aux regles de sécurité

L’influence des différents parameétres Consignes d’utilisation du matériel

Les différentes résistances et leurs roles

La composition du cycle de soudage de base Exercices pratiques ~50% :

Le point soudé : analyse L’influence de Uintensité, |’effort et des temps
Création et analyse d’un domaine de soudabilité

Constitution de la machine a souder Comment optimiser la durée de vie des électrodes

Les principes de fonctionnement Les méthodes de contrdle du point soudé

Les différents réglages Optimiser les réglages et la qualité soudure

Le séquenceur : programmation de base Diagnostiquer les probléemes opératoires

4 Méthodes pédagogiques ¢ Evaluation et validation des acquis

Vidéo projection (supports pédagogiques, films) Controle des connaissances

Livret spécifique Certificat de stage

Exercices pratiques Qualification Soudeur suivant EN1418 (en option)

Votre contact :
David BOUCHENY
06.82.53.70.76

Définissez votre programme sur mesure en fonction de vos besoins !

1, rue Georges Charpack - 37510 BALLAN MIRE - Tél. : 09.72.45.86.65

info@sdservice.fr



PROGRAMME DE FORMATION

SOUDAGE PAR RESISTANCE

(PAR POINT, BOSSAGE, MOLETTE ET EN BOUT)

4 Personnel concerné 4 Modalité de fonctionnement
Opérateur, soudeur Durée : 2 journées
Régleur et chef d’equipe Lieu : Site client ou centre de Tours (prochaine session
Technicien méthodes et maintenance inter-entreprises : www.planning.sdservice.fr)

4 Objectifs du stage

Maitriser le processus du soudage, les différents réglages de la machine et du séquenceur
Acquérir une méthodologie de recherche de parametres

Créer des domaines de soudabilité sur différentes nuances matieres et les interpréter
Analyser les défauts des soudures (causes / remedes)

La sécurité en soudage

Principe de base : la loi de joule Les régles d’hygiéne et de sécurité
L’influence des difféerents parametres
Les resistances : analyse Exercices pratiques -60% :
La composition du cycle de soudage | L’influence de Uintensité, ’effort et des temps
Le point soude : analyse défauts, cause / remede  Création et analyse de domaines de soudabilité
e — Optimiser la durée de vie des électrodes (déphasage)
Maitrise de la machine a souder 4 Essais destructifs et analyse de la qualité
Les principes de fonctionnement, les réglages Optimiser les temps de cycles
L(_:-‘ sequenceur : programmation, analyse des Régler sa machine et programmer le séquenceur
differentes pages Les pages d’exécution, de maintenance du séquenceur
4 Méthodes pédagogiques ¢ Evaluation et validation des acquis
Vidéo projection (supports pédagogiques, films) Controle des connaissances
Livret spécifique Certificat de stage
Exercices pratiques Qualification Soudeur (en option) suivant :

EN 1418 - I1SO 1473 - 1SO 15614 (QMOS)

Votre contact :
David BOUCHENY
06.82.53.70.76

Définissez votre programme sur mesure en fonction de vos besoins !

1, rue Georges Charpack - 37510 BALLAN MIRE - TéL. : 09.72.45.86.65

info@sdservice.fr



PROGRAMME DE FORMATION

SOUDAGE PAR RESISTANCE

(PAR POINT, BOSSAGE, MOLETTE ET EN BOUT)

4 Personnel concerné 4 Modalité de fonctionnement
Régleur et chef d’équipe Durée : 3 journées
Technicien ou agent méthodes et maintenance Lieu : Site client ou centre de Tours (prochaine session
Bureau d’études, Recherche & Développement inter-entreprises : www.planning.sdservice.fr)

4 Objectifs du stage

Maitriser les processus du soudage 50/60, 1000 Hz et les différents réglages de la soudeuse
Définir le type de machine, calcul des facteurs de marche, des parameétres soudures

Maitriser les méthodologies de recherche des paramétres et réglages machines

Créer des domaines de soudabilité sur différentes nuances matieres et les interpréter
Analyser les défauts des soudures (causes / reméedes)
Améliorer / fiabiliser la qualité soudures

La sécurité en soudage, le champ magnétique et son influence

Principe de base : la loi de joule Les régles d’hygiéne et de sécurité
L’influence des différents parametres Le champs magnétique
Les résistances : analyse, influence
Les cycles de §oudage : pré / post chauffage : Exercices pratiques ~50% :
Le point soude : analyse défauts, cause / remede | ’influence de U'intensité, Ueffort et des temps
Les nuances matiéeres : metallurgie Création et analyse de domaines de soudabilité
T . Fiabiliser les paramétres soudures
Definition de la machine a souder | Optimiser la durée de vie des électrodes (déphasage)
Les principes de fonctionnement, les réglages Essais destructifs et analyse de la qualité
Le séquenceur : programmation ¥ Optimiser les temps de cycles
a
¢ Méthodes pédagogiques main- ¢ Evaluation et validation des acquis
Vidéo projection (supports pédagogiques, films) Controle des connaissances
Livret spécifique Certificat de stage
Exercices pratiques Qualification Soudeur (en option) suivant :

EN 1418 - I1SO 1473 - 1SO 15614 (QMOS) - EN 15085

Votre contact :
David BOUCHENY
06.82.53.70.76

Définissez votre programme sur mesure en fonction de vos besoins !

1, rue Georges Charpack - 37510 BALLAN MIRE - TéL. : 09.72.45.86.65

info@sdservice.fr



PROGRAMME DE FORMATION

MICRO-SOUDAGE PAR RESISTANCE

ET PARAMETRAGE DU SEQUENCEUR

.

4 Personnel concerné 4 Modalité de fonctionnement
Opérateur, soudeur Durée : 2 a 3 journées
Régleur et chef d’équipe Lieu : Site client

Technicien méthodes et maintenance

4 Objectifs du stage

Maitriser le processus du soudage, les différents réglages de la machine et du séquenceur
Acquérir une méthodologie de recherche de parametres

Créer des domaines de soudabilité sur différentes nuances matieres et les interpréter
Analyser les défauts des soudures (causes / remedes)

La sécurité en soudage

Répondre aux normes Aéronautique, Ferroviaire ou autres domaines.

L’influence des differents parametres Régler sa machine et programmer le séquenceur
Les resistances : analyse Analyse et essais des différents paramétres de réglage
La composition du cycle de soudage ! L’influence de Uintensité, 'effort et des temps
Le point soude : analyse défauts, cause / remede  Création et analyse de domaines de soudabilité
Les électrodes : alliages et métaux frittés Optimiser la durée de vie des électrodes,

e L Essais destructifs et analyse de la qualité,
Les principes de fonctionnement, les réglages
Le sequenceur : analyse et programmation. Préparation aux normes suivant besoins :

‘ o v BAC5977 ; AWSD17.2 ; AIPS01-04-004 ; 15014554 ;

Les regles d’hygiéne et de sécurité NF A82 ; CSA W47.1 ; Certif. NadCap ; NF L06-383...
4 Méthodes pédagogiques ¢ Evaluation et validation des acquis
Vidéo projection (supports pédagogiques, films) Controle des connaissances
Livret spécifique Certificat de stage
Exercices pratiques Qualification Soudeur (en option) suivant :

EN 1418 - I1SO 1473 - 1SO 15614 (QMOS)

Votre contact :
David BOUCHENY
06.82.53.70.76

Définissez votre programme sur mesure en fonction de vos besoins !

1, rue Georges Charpack - 37510 BALLAN MIRE - Tél. : 09.72.45.86.65

info@sdservice.fr



PROGRAMME DE FORMATION

SOUDAGE PAR RESISTANCE ET SEQUENCEUR

(PAR POINT, BOSSAGE, MOLETTE ET EN BOUT)

4 Personnel concerné 4 Modalité de fonctionnement
Opérateur, soudeur Durée : 2 journées
Régleur et chef d’equipe Lieu : Site client ou centre de Tours (prochaine session
Technicien méthodes et maintenance inter-entreprises : www.planning.sdservice.fr)

4 Objectifs du stage

Maitriser le processus du soudage, les différents réglages de la machine
Programmation du séquenceur et analyse des parametres (ARO, Sciacky, Miyachi,
Soudax, Tecna, etc.)

Acquérir une méthodologie de recherche de parametres

Créer des domaines de soudabilité sur différentes nuances matieres et les interpréter
Analyser les défauts des soudures (causes / remedes) et la sécurité en soudage

Principe de base : la loi de joule Les régles d’hygiéne et de sécurité
L’influence des difféerents parametres
Les resistances : analyse Exercices pratiques -70% :
La composition du cycle de soudage | L’influence de Uintensité, ’effort et des temps
Le point soude : analyse défauts, cause / remede  Création et analyse de domaines de soudabilité
Les nuances matieres et revetements Fiabiliser les paramétres Soudures
T —— Optimiser la durée de vie des électrodes (déphasage)
Maitrise de la machine a souder 4 Essais destructifs et analyse de la qualité
Les principes de fonctionnement, les réglages Optimiser les temps de cycles
L(_:-‘ sequenceur : programmation, analyse des Régler sa machine et programmer le séquenceur
differentes pages Les pages d’exécution, de maintenance du séquenceur
4 Méthodes pédagogiques ¢ Evaluation et validation des acquis
Vidéo projection (supports pédagogiques, films) Controle des connaissances
Livret spécifique Certificat de stage
Exercices pratiques Qualification Soudeur (en option) suivant :

EN 1418 - I1SO 1473 - I1SO 15614 (QMOS)

Votre contact :
David BOUCHENY
06.82.53.70.76

Définissez votre programme sur mesure en fonction de vos besoins !

1, rue Georges Charpack - 37510 BALLAN MIRE - Tél. : 09.72.45.86.65

info@sdservice.fr



